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PROYECTO “CAUTIN CASERO” 

ALUMNO: Carlos Mauricio Arenas Valladares 
ASESORA: Profra. I.Q. Leticia Hernandez Benitez 

Escuela Secundaria Tecnica No.21 Col. Ruben Jaramillo, Temixco, Morelos 
Nivel: SECUNDARIA 

Categoria: CIENTIFICA Area; CONSTRUCCION DE PROTOTIPO 

ANTECEDENTES 

El cautin esta formado por una resistencia calefactor, un bloque de 
almacenamiento, la punta y el control de temperature. El principle de 
funcionamiento es simular al de una plancha: Al prenderlo, se fija el nivel de 
calor requerido circulando una corriente electrica que calienta la resistencia. 
Para lograr una soldada confiable debemos tener una buena transferencia de 
calor y los factores a considerar son los siguientes: 

• TEMPERATURA DEL CAUTIN.- Debera ser suficiente para que al 
calentar la superficie, se haga uniformemente, pero sin excederse 
porque se puede danar la tablilla o componentes (25°F a 750 °F) 

• MASA TERMICA.- Se refiere a la cantidad de metal del componente a 
soldar, si es grande se requiere una punta grade y / o un tiempo mayor 
de calentamiento. 

• TAMANO DE LA PUNTA DEL CAUTIN.- Se utilize la adecuada punta 
con la mesa termica. 

• CONDICIONES DE LAS SUPERFICIES.- Debe ester limpia la tablilla, 
componentes a soldar y punta del cautin. 

• UNION TERMICA.- Esto es, la superficie donde hay transferencia de 
calor, lo cual mejora si se hace un puente de calor entre el componente 
y la piste de la tablilla. 

• EL TIEMPO.- Es un punto muy importante, ya que en una union normal 
el tiempo aproximado para aplicar calor es de 2 segundos, y si se 
prolonga mas puede dahar las pistes de la tablilla o el componente. 

ERSA y la soldadura 

En 1921, Ernesto Sachs, el fundador de ERSA, desarrolla el primer cautin 
electrico para la Industrie, marcando el nacimiento de la compahia. Conducidos 
por un deseo de innovar se han dedicado al continue desarrollo y perfeccion de 
las tecnologia de soldadura. Sostenidos por el espiritu pionero de sus primeros 
ahos e inspirados por la cercana amistad con las companies lideres, el nombre 
ERSA ha estado indeleblemente asociado con la soldadura. 

ERSA y la diversidad 

Con el mas grande range de productos para la soldadura delicada y mas de 75 
ahos de experiencia industrial, ERSA es sinonimo de pericia y calidad. El range 
de cautines manuales comienza con el mas pequeho cautin tipo aguja de 5W, y 
cubre todas las necesidades desde equipos convencionales de soldadura 
manual, un sin numero de soluciones a la medida del cliente para aplicaciones 
especiales, haste el cautin para el taller de 550W. Mas, aun, las estaciones 
ERSA de soldadura con temperature controlada electronicamente representan 
en este memento la norma para toda la Industrie. Un extenso numero de 



accesorios completan el range. ERSA definitivamente ha disehado un range de 
preductes que cubren cada necesidad al seldar. 

ERSA y SMT 

La siempre creciente impertancia de la SMT (Tecnelegia de Mentaje 
Superficial) en la preduccion de tarjetas de circuite imprese ha dade lugar a una 
gran demanda per parte de les usuaries y les fabricantes de equipes heches 
cen SMD (Dispesitives de Mentaje Superficial). El nueve range de equipes 
ERSA se ha unide para trabajar cen SMD han side desarrellades para permitir 
un centre! de precese repreducible en el bance de trabaje. El range cemplete 
censiste de un amplie espectre de herramientas para seldar, puntas y sistemas 
medulares. Desde la fina separacion de les QFP y les hibrides ceramices, 
hasta les mini-MELF y las tarjetas de circuites impreses multifuncienales, les 
sistemas SMT de ERSA cumplen cen tedes sus requerimientes para seldar. 

OBJETIVO DEL PROYECTO 

Elaberar un cautin cen material ebtenide en nuestre hegar, utilizande el 
principle del funcienamiente de una plancha. 

MARCO TEORICO 

Como elegir el cautfn 

Segun cada necesidad, el cautin mas adecuade sera el que mejer cembine; 

• Petencia en la Punta 

• Eficiencia Termica 

• Ccntrcl de Temperature 

• Disehe de Puntas 

• Cemedidad de Use 

Evitande la seldadura fria y el recalentamiente de les elementes a seldar 
Asi se legraran les siguientes beneficies: 

• Alta Calidad de Resultade 

• Rapidez de Trabaje 

• Baje Ceste Tetal, Mayer Ecenemia. 

Caracterfsticas del soldador 

El seldader utilizade en electronica debera ser del deneminades tipe lapicere; 
reciben este nembre perque para utilizarles se teman cen la mane ceme si se 
tratara de un lapicere. En la siguiente figure (A) se muestran el seldader tipe 
lapicere. En la figure (B) se ven les nembres de las partes que le ferman. Y en 
la figure (C) se muestran varies tipes de puntas para seldaderes de lapicere. La 
petencia del seldader ne debera ser mayer de 40 vaties (pues se pedrian 
deterierar les materiales e les cempenentes que se van a seldar) ni mener de 
20 vaties (pues en algunes cases ne Se censeguiria una buena soldadura). 

La tension de funcionamiento debera ser la disponible en el lugar utilizade, 
normalmente sera 220 voltios. El cable de conexion a red sera resistente y, a 
ser posible, con funda ignifuga (sin posibilidad de quemarse). Existen diversos 
tipes de puntas aptas para electronica; la mas conveniente es la punta fina o, 
en su defecto, la punta plana. Flay en el mercado puntas de larga duracion; 
estas se deben limpiar con cuidado y no limarlas ni lijarlas, pues se eliminarian 
las capas de proteccion. En la siguiente figure se muestra una punta de este 
tipe, indicando las capas protectoras aplicadas. 



ERSA, el mejor cautm 
No se enfria bajo uso intenso 

Calefactor es PTC (solo en cautines ERSA 8,15, 25 W instantaneos y 
estaciones soldadoras) es decir, toma mas potencia al enfriarse, fundamental 
para evitar la soldadura fria en electronica. 

Eficiencia termica - rapido calentamiento 

Calefactor por dentro de la punta (solo en cautines ERSA 8,15, 25 W 
instantaneos y estaciones soldadoras) exige que su calor se concentre en la 
punta, y no se disipe al ambiente. Correcto uso de aislantes internes. Esto 
tambien ayuda a que la punta no se enfrie 

Puntas de larga vida 

Cobre electrolitico altamente conductor con recubrimientos patentados. 
Encendido 24 hrs sin danarse ni calentarse la manilla 
calefactor ceramico especial junto a los mejores materiales 

Amplio range de aplicaciones 

la mayor variedad en potencia y tipos de puntas 

Comodidad de uso 

liviano y con la menor distancia manilla - punta. la manilla no se calienta 
Operacidn continua de alta calidad 

Las puntas para cautin ERSADUR, ban side disenadas para operar en forma 
continua y con una alta calidad. El proceso especial para alcanzar esto fue 
desarrollado por ERSA y esta protegido por una patente. Las puntas 
ERSADUR son galvanicamente plateadas con una cubierta de acero la cual 
luego es protegida en contra de la corrosion por una capa de cromo. El 
elemento calefactor del cautin es protegido en contra del sobrecalentamiento y 
de un desgaste premature gracias a la perfecta transferencia de calor. La 
produccion de las puntas de larga vida ERSADUR es cuidadosamente vigilada 
por lo que ellas pueden tener claramente una mayor vida de servicio. 

DESARROLLO 

iCOMO RACER UN CAUTIN CASERO? 

MATERIAL: 

1. - Una jeringa 

2. - Una pila de 9 v (D) con sus respectivos cables 

3. - Cable de cobre pelade (medio grueso) 

4. - Cinta de aislar 

5. - Silicon o silicon frio (tal vez) 

6. - Cables de corriente 

paso 1: quitaremos la aguja de la jeringa y la cortamos asi come en la imagen 
a; jeringa con aguja normal-corte recto 
b: limpiar impurezas 
c: corte finalizado 



PASO 1En la aguja enrollaremos por lo menos 5 a 10 centimetros dejando la 
punta de unos 2 cm. libre para soldar 
dejaran asi 2 terminales 

PASO 2.- Conectaremos las terminales del cobre pelade a las terminales (2) 
del cable rojo y negro(le pegamos con cinta de aislar pero si quieren mejor 
resultado con silicon o silicona) 

PASO 3.-Las terminales de los cables se conectaran al conector de la pila de 9 
voltios y lo conectaremos: 

PASO 4. listo comprueben su funcionamiento de un 99 %. Para mejor 
rendimiento peguen todo al cilindro de la jeringa y en roya todo con cinta 
aislante. 

PASO 5. No pegues cinta adonde comienza la aguja ni en el circuito sino se 
derretira y arruinara todo, empiecen asoldar con estano tipo cautin normal y 
claro su buena grasa para soldadura se ahorraran mas de 200 pesos y es 
seguro 


RESULTADOS 

Se elaboro el cautin casero y se esta probando con diferentes calibres. 

CONCLUSIONES 

El Soldador, sin llegar a ser una herramienta peligrosa, si es precise utilizarlo y 
observando con gran precaucion, puesto que alcanza altas temperaturas y 
puede producir quemaduras a ciertos materiales o, lo que es peer, a los tejidos 
humanos. 
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